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Caracteristicas de los diferentes vertidos

ORIGEN DEL VERTIDO

Aguas proceso

DIFERENTES USOS

Limpieza de cisternas, equipos e
instalaciones.

CARACTERISTICAS

DBOS5, DQO, SST, NTK,
A/G, Detergentes, pHs
acidos y basicos

Disoluciones limpieza

Disolucion agua oxigenada usada en la
esterilizacion

Agua oxigenada

Agua de refrigeracién y calderas

Purgas de calderas y circuitos de agua
de refrigeracion, agua caliente y vapor

CE, SST, Temperatura

Aguas residuales sanitarias

DBOS5, DQO, SST, N-NH3 y
detergentes

Agua de regeneracion de resinas de
intercambio idnico

Regeneracidn resinas de intercambio
idnico

Acidez, basicidad y CE
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Caracteristicas generales del agua residual

* Marcado caracter organico (DBO; y DQO).
e Alta biodegradabilidad.
* Presencia de Aceites y Grasas.

* Altas concentraciones de fésforo y nitratos, principalmente debidos a los productos de
limpieza y desinfeccidn.

* Elevadas concentraciones en NTK, debido al alto contenido proteico.
* Presencia de sélidos en suspension, principalmente en elaboracion de quesos.

* Conductividad elevada (especialmente en las empresas productoras de queso debido al
vertido de NaCl procedente del lavado del queso).

* Valores puntuales de pH extremos, debido a operaciones de limpieza.

INFOGRAFIA: Aguas residuales en la industria lactea eGruperma
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Contaminantes mas problematicos para las EDAR

Existen dos tipos fundamentales de problemas:
1. Presencia de A/G en el tratamiento biolégico, reduciendo asi:

» El oxigeno disuelto del reactor, y por tanto, el poder de depuracién de dicho
tratamiento bioldgico.

» La decantabilidad del fango del reactor, y por tanto, las caracteristicas del agua de
salida.

1. Altas concentraciones de Nitrégeno, por lo que se precisan de procesos de nitrificacion-
desnitrificacidon para la eliminacién bioldgica de nitrégeno.
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Presencia de A/G en el reactor bioldgico

Foaming - Bulking filamentoso. Problemas de separacidn sélido - liquido

Desarrollo masivo de bacterias filamentosas:

FANGO CON FOAMING(x100) FANGO SIN FOAMING (x100)
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ooblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Presencia de A/G en el reactor biolégico

Problemas de separacion sdlido - liquido: Foaming - Bulking Filamentoso

) DISTINTAS ESPUMAS BIOLOGICAS O
ESPUMAS BIOLOGICAS EN DECANTADOR FOAMING
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Altas concentraciones de Nitrogeno

Eliminacién biolégica de Nitrégeno: Nitrificacion-Desnitrificaciéon
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1) Condiciones aerobias: en presencia de 02, que actua como aceptor de electrones.
2) Condiciones anoxicas: ausencia de 02, NO3- 6 SO4- como aceptor de electrones.

3) Condiciones anaerobias: ausencia de 02. Sin aceptor de electrones.
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Altas concentraciones de Nitrégeno

Monitorizacidn de los procesos de nitrificacion - desnitrificacion con el pH

pH
]

M frah A ge
§

I
A mmam‘la 3l ley

e Grupo Aema

Wwww.aemaservicios.com



http://www.aemaservicios.com/

Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Altas concentraciones de Nitrégeno

Monitorizacion de los procesos de nitrificacidon - desnitrificaciéon con el Redox
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Altas concentraciones de Nitrégeno

Problema en fangos activos: Desnitrificacion incontrolada

I:H:I DESNITRIFICACION
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Goblemdtica Industria Lactea ENTREPINARES

Altas concentraciones de Nitrégeno

Problema en fangos activos: Desnitrificacion incontrolada
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0150 prdctico

ENTBEPINARES

EDAR Entrepinares Vilalba (Lugo)

Resumen ampliaciones AEMA

Situacion

Punto de vertido

Incremento de produccion

Caracteristicas principales ampliacion

I E]

Colector Cauce Cauce

Ampliacion1 |Ampliacion 2

60% 60 %

Anoxico

Efluente del reactor bioldgico (datos promedio)

DQO (mg/I)
SST (mg/l)
NT (mg/l)

PT (mg/l)
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Linea de proceso EDAR inicial
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Grso practico ENTREPINARES
Plano de EDAR inicial
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GJSO prdactico EN'I%S
Foto de EDAR inicial
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Gyso prdctico ENTREPINARES
Linea de proceso. Ampliaciéon EDAR 1
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ENTREPINARES

Orso prdctico

EDAR 1

ion

Plano de ampliac
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Foto de ampliacion EDAR 1
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Linea de proceso. Ampliaciéon EDAR 2
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EDAR 2
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@ cnologia MBR ENTREPINARES

Biorreactores de Membrana (MBR)

Solucién a los problemas de decantacidn del fango

Recirculacion
fangos
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@ cnologia MBR ENTREPINARES

Biorreactores de Membrana (MBR)

Linea de proceso

Tanque de
contralavado

Alimentacion

desde bioldgico \

Membranas
Sumergidas

Permeado

Bomba de permeado

~——DPeposito de membranas

Purga/rechazo
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@ cnologia MBR ENTREPINARES

Biorreactores de Membrana (MBR)

Linea de proceso

[)] Ver el funcionamiento de la tecnologia GE Leap
e Grupo Aema

Wwww.aemaservicios.com



http://www.aemaservicios.com/
https://www.youtube.com/watch?v=d0bcPBjNz2g
https://www.youtube.com/watch?v=d0bcPBjNz2g
https://www.youtube.com/watch?v=d0bcPBjNz2g

@ cnologia MBR ENT’gREEINAREgs

Biorreactores de Membrana (MBR)

MBR: Ventajas

e Efluente de gran calidad:

o Permite su reutilizacion directa en numerosas aplicaciones y cumple Ias
condiciones de descarga a cauce publico incluso en dreas sensibles.

o Efluente libre de sdlidos en suspensién y bacterias y reduccién del contenido
de virus.

o Eliminacidon de la necesidad de un tratamiento terciario para desinfectar el
efluente.

e Mayor adaptabilidad a las variaciones de carga.
e Mayor resistencia frente a variaciones bruscas de temperatura.
e Menor produccion de fangos, y por tanto menores costes de explotacion.

e Es posible un post-tratamiento con dsmosis de forma directa.
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@ cnologia MBR ENTREPINARES

Biorreactores de Membrana (MBR)

MBR: Ventajas

El proceso no se ve afectado por problemas en el fango bioldgico: episodios de
bulking, fangos flotantes o subida de fangos en el decantador secundario ...

El proceso no se ve afectado por problemas en el fango bioldgico: episodios de
bulking, fangos flotantes o subida de fangos en el decantador secundario ...

Menores necesidades de espacio: el reactor bioldgico en un sistema MBR se reduce
notablemente respecto a un tratamiento convencional, [o que permite también, alojar
el proceso biolégico dentro de un edificio (drastica reduccién de olores).

o Los costos de obra civil son mas reducidos.
Sistema compacto y modulable con gran flexibilidad de operacidn.

Facilidad de ampliacidn sin necesidad de obra civil.

e Grupo Aema

www.aemaservicios.com



http://www.aemaservicios.com/

@ cnologia MBR ENTREPINARES

Biorreactores de Membrana (MBR)

Caracteristicas del vertido

0O O 0O 0O O O O O

DBOs5 <5 mg/L
SST <5 mglL
NH3-N <1 mg/L
NT <10 mg/L
PT < 0.5 mg/L

Turbidez <1NTU

(tipico)

(en la practica menor)

(tipicamente <0.5 mg/L)

(<3 mg/L se consigue en clima célido)
(<0.1 mg/L alcanzable)

(<0.2 NTU 95% de los resultados)

Nematodos < 1huevo/iol (R.D. 1620)

E. Coli Ausencia

(R.D. 1620)

La mejor forma de cumplir con las especificaciones
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Qeutilizacién ENTREPINARES

Reutilizacion

Datos de diseno

* Usodel agua
o ¢Cémo?
o ¢Paraqué?

e Caudal
o Punta
o Medio

* Analitica segtn RD 1620 (periodicidad y pardmetros segtin uso)
o Nematodos

E. Coli

Sélidos suspendidos (SST)

Turbidez

Legionella

© O O O O

Salmonella
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Qeutilizacién ENTREPINARES

Reutilizacion
RD 1620/2007: Calidad del agua

Decreto por el que se establece el régimen juridico para la reutilizacion del agua de las
depuradoras.

Variable en funcion del uso previsto del agua reutilizada:
Urbanos
Agricolas
Industriales
Recreativos

Ambientales
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< Grupo Aema

“Especialistas en soluciones al Ciclo Integral del Agua”

iMuchas gracias por su atencion!

AEMA - Agua, Energia y Medioambiente Servicios Integrales, S.L.U.
Pol.Ind. El Pilar | C/ Fitero, 9 | 26540 Alfaro (La Rioja)
T.941 18 18 18

WWW.aemaservicios.com - comercial@aemaservicios.com

También pueden encontrarnos en:

Aguas Industriales



http://aguasindustriales.es/
https://www.facebook.com/grupoaema
https://www.youtube.com/channel/UCkopVijlf1lGF2C-Ml0FtCQ
https://www.linkedin.com/company/agua-energ-a-y-medio-ambiente-servicios-integrales-aema-?trk=company_logo
https://www.linkedin.com/company/agua-energ-a-y-medio-ambiente-servicios-integrales-aema-?trk=company_logo
https://twitter.com/AemaServicios

